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F6bb kiulonbségek a ProSteel 3D és a
Graitec Advance Steel kozott

Eddigi tapasztalataink alapjan a kdvetkezékben dsszehasonlitottuk a ProSteel 3D 18 és az
programokat.

Az Advance Steel tudasunk csupan néhany honapnyi hasznalatra terjed ki, mig a ProSteel ismeretiink tobb

évre nyulik vissza, ezért az elemzést a jovében pontositani kivanjuk.

A meg nem emlitett fébb jellemz&k vagy azonosak mindkét programban, vagy mikddésik rendkivil hasonlo.

PS: Elénytsebb ProSteel jellemzé
Elénydsebb Advance Steel jellemz6

ALTALANOS

Ha toébb AutoCAD talalhaté a szamitdgépen, akkor mindegyikhez fel lehet telepiteni kilon-kilén a PS-t. Az
AS-t elegendb egyszer feltelepiteni és mindig az utoljara hasznalt AutoCAD-del fog elindulni automatikusan.

A PS esetén nincs lehetdség az egyideji tdbbfelhasznalds
modellezésre. Legfeliebb az AutoCAD XRef-eket hasznalhatjuk ugy,
hogy minden munkarészt kuldon rajzban készitink el és azokat
Osszemasoljuk egy koézponti rajzba. Az AS hasznalatakor viszont
lehetéség van arra, hogy egy halézaton (helyi halézat) belil a
modellezés (csak a modellkészités, a rajz és anyaglista készités nem)
egy idében tobb szamitdgeéprél torténjen.

PS: Lehet miveleteket, egyéb AutoCAD parancsokat (pl. mérés, vagy forgatas, stb.) végezni nyitott
parbeszédablakok esetén is PS-ben. Az AS-ben ehhez be kell zarni a parbeszédablakokat.

PS: Az AS nem dolgozik sajat foliara, mindent az aktudlis folidra helyez. A PS minden rajzi elemet elbre
bedllitott folidkra készit el.

PS: A PS-ben a lathatosagi és terlleti osztdlyok hasznalataval
osztalyozasra, elemek besorolasara van lehetéség. Az AS-ben nincs ilyen
kGlon osztalyozasi lehet6éség, helyette az AutoCAD féliakezelése
hasznalhato.

Az elemek megjelenitése, arnyalt megjelenités és keringés esetén az
AS kevésbé gépigényes, ennél fogva gyorsabb is, mint PS.

PS: Keresési funkcid szintaktikaja valtozok alapjan szabadon
Osszedllithatd a PS-ben. Az AS-ben konkrét értékek alapjan végezhet6
keresés.

PS: Az AS nagyobb dwg fajlt produkal ugyanannal a modelinél, mint a PS.

Az AS-t mikodése soran stabilabbnak tapasztaltuk, mint a PS-t, mind a modellezési, mint a rajzkészitési
folyamatban.
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MODELLEZES

PS: Az AS csak sikbeli raszterhalot készit, a PS térbeli drotvazat. Emiatt az AS esetén a drotvazrol nem
késziilnek automatikusan nézetek.

Lehet ives rasztervonalat is definialni az AS-ben. A PS-ben csak egyenes tengelyvonalak adhatdk meg.

PS: A furatok mddosithatok fogopontok segitségével az PS-ben. Az AS-ben a furatok nem rendelkeznek
fogdépontokkal, mert a furatok a kétéelemekhez kapcsolédnak.

A PS-ben a furatok és a csavarok egymastdl fuggetlendl viselkednek, a csavarok legfeljebb a furatok
atmeéréjét ismerik fel, és a csavaratmérd a furatok atmérdjéhez igazodik. Ha mozgatjuk a csavarokat, a furatok
nem mozognak a csavarokkal. Az AS esetén a csavarok automatikusan furatokat képeznek maguknak a
csavartipusnak megfeleléen. Egy slllyesztett fejii csavarhoz automatikusan sillyesztett furat készil. Ha
mozgatjuk a csavart, akkor a furattal egyutt mozdul el.

PS: Az egyedi konturu profilok készitése a PS-ben szabadabb, mint az AS-ben.

Az ives elemek készitésekor és utdlagos mddositasakor
rengeteg hiba jelentkezik, mind a megjelenitésben, mind a
szerkesztésben a PS hasznalatakor. Az AS-ben egyszerlibb
az ives elemek készitése. Ugyan a program apré
szegmensekre bontja az iveket, de igy azok kezelése
Iényegesen kdnnyedebbé valik.

A PS-ben a megmunkalasok az elemek tulajdonsag
parbeszédablakaban modosithatok, vagy torolheték. Az AS-
ben a megmunkalasok (pl. lemezsarok letbrése)
megjelenithetd  rajzi  elemként, és igy egyszerl
elemmaodositassal pl. tériéssel eltavolithatok.

A PS-ben a gyartmanyok csoportok készitésével jonnek
létre. Az AS-ben hegesztési szimbdlum segitségével: amit
Osszehegesztiink, az rogtdén egy gyartmany lesz.

PS: Csak egy gyartmany-szint létezik az AS-ben. A PS-ben vannak csoportok, alcsoportok és dsszetételek. Ez
természetesen meg is bonyolithatja az elemek attekintését.

Egyszerre tobb egyenesre illeszthetéek a profil, melyek a késébbiekben is egyszerre modosithatok az AS-
ben.

Hajtogatott lemezek és atmeneti testek egyszeriibben készitheték az AS-
ben. Ezeknél az elemeknél kiterités is kérhetd.

Nincs szikség kulon rajzfrissitd parancsra az AS hasznalatakor. Az
AutoCAD REGEN parancs hasznalathato.

PS: Elemek elrejtése és elklldnitse funkcidk tobb Iépésbdl allnak az AS esetén:
elemek kijeldltetése, majd elrejtés. A PS esetén mindez egy lépés: elemek
kijeldlése.

Tobb a lehetéség a hegesztett tartok készitésére az AS-ben. A PS-ben mindez csak profil készitésével
megoldhatd. Az AS esetén pedig komponensekbdl lehet dsszeadllitani a hegesztett elemet. Az AS megoldasa
gyakorlatiasabb.
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KAPCSOLATOK

Nincs lehetéség a PS-ben a kapcsolatok méretezésére, szamitasara, az AS-ben azonban lehetséges EC3
a standard kapcsolat szamitasa és méretezése.

A PS-ben szabad, nem tipusfliggd kapcsolatok hasznalhatdk. Egy-egy kapcsolat ezért szamos variacioban
hasznalhaté. A hasznalhatd kapcsolatok szama ezért viszonylag kevés. Az AS-ben a kapcsolatok szama joval
tobb és a gyakorlati alkalmazéasnak inkabb megfelel, mint a PS, de igy minden egyes kapcsolat csak bizonyos
helyzetekben hasznalhatdé.

A PS-ben a kapcsolatok nagyon kis szazaléka alkalmazhato ives elemekre, mig az AS-ben a kapcsolatok
nagy része alkalmazhatd ives és egyenes elemekre egyarant.

A kapcsolatok tulajdonsagai masolhatok az AS-ben. A ProSteel-ben erre a kldnozas funkcié hasznalhatd,
ami sokkal tobb Iépést igényel, mint az AS masolasa.

LEPCSOK ES KORLATOK (szerkezeti elemek)
Az AS-ben készithetd spirallépcsé korlattal, PS-ben csak kérilményesen.

PS: A PS-ben a lépcsd tébb szinten végigmend is lehet, mig az AS-ben a lépcsdk csak két szint kdzott
készitheték el egyesével.

A korlatoszlopok és a lépcs6gerendak kapcsolati tipusvalasztéka viszonylag szegény az AS
tipusvalasztékhoz képest.

PS: A korlat és lépcsé komponensek sajat blokkok hasznalataval egyedivé teheték a PS-ben. Az AS-ben csak
profilok és elére beallitott tipusok valaszthatdk

A |épcsbszerkesztés inkabb szamitastechnikailag konnyen kezelhetd
megoldasokat tartalmaz a PS-ben. Az AS-ben a lépcsészerkesztés épitészeti
és gyakorlati megfontolasok alapjan torténik.

Az AS szelemenkiosztds parancsa kozelebb all a gyakorlati
megvalodsitashoz, mint a PS hasonl6 funkcidja.

Az AS tetén alkalmazott szélracs-készitése egyszeriibb, mint a PS-ben,
ahol erre nincs kilén parancs.

KONSZIGNALAS

PS: A konszignalasi mindig a teljes rajzban végbemegy az AS esetén. A PS-nél a kijeldlt rajzi terlleten torténik
mindez. Ennek kdvetkezménye, hogy a PS konszignalasa gyorsabb, ugyanakkor felmerdl a hibalehetdség is,
hogy kimaradhatnak elemek a szadmozasbdl.

A konszignalas a modell utélagos moédositasakor problémakat okozhat a PS esetén. Amikor egy
csomopontot médositunk és az egyik elem mas méretben Gjra elballt, akkor az elem tulajdonsagainal meg kell
jelélni, hogy uj elem és konszignalasnal is figyelni kell arra, hogy csak az Uj elemeken menjen végbe a
szamozas. Az AS intelligensebb az azonos szamu, de eltéré méretl elemek automatikus Ujrakonszignalasanal.

DOKUMENTUM KEZELES
Az AS-ben a modell dwg-hez fastruktura szerlien kapcsoldédnak a hozza tartozo rajzok, anyaglistak, stb.,

amik egy kényelmes kezel6bdl barmikor megnyithatdk, frissitheték, allapotuk folyamatosan megfigyelhet6. A
PS-bdl hianyzik ez a modellhez tartozé dokumentumok kezelgje.

QrGRATEC oo e
PS hasznalatakor a nyomtathatdé anyaglista nincs [_sawusr — v A
Osszefliggésben a modellel, ha a modell médosul, az anyaglista E = = = % brom s |
nem jelzi, a frissités szikségességét. Az AS esetén viszont az . wwe  aw s x T o o EEH 0
anyaglista folyamatos kapcsolatban van a modellel, és jelzi, ha « -« e
aktualizalasra van sziikség. f e w1 s ERT ¢ 0 EEH o
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PS: A az anyaglista tablazatok a PS-ben a beépitett List & Label szerkesztével szabadon megtervezheték és
Osszeallithatdk. Az AS esetén beépitett tipusok kozil valaszthatunk, melyeket csak kis mértékben alakithatjuk
at sajat igényeinknek megfeleléen.

RAJSTILUSOK ES KEZELESUK

PS: A PS részlet-stilusai kdbnnyebben atlathato fastrukturaba rendezett beallitasi lehetéségekkel rendelkezik. A
bedllitdsok hatasa a rajzok elénézetén azonnal ellenérizhetd.

Az AS bonyolultabb, kevésbé attekinthetd rajzstilus beallitassal rendelkezik. A beallitdsok nem ellen8rizheték
azonnal, helyette segédabrak mutatjdk az opcidk jelentését. Tdébb rajzbedllitas végezhetd, mint a ProSteel
esetén.

ELEM- ES GYARTMANYRAJZOK

A PS a rajzkészitési folyamatra egyetlen miiveletsort ajanli
kézzel, vagy automatikusan (stilus-hozzarendelés, ellenérzés,
rajzkészités). Ezzel szemben az AS szamos rajzkészitési
miveletsor kinalkozik, kildén elemrajzok, kilén gyartmanyrajzok
és Osszeallitasi rajzok készitésére.

A PS esetén az elkészitett rajzokra helyezett egyéni feliratok
és méretvonalak elvesznek a rajz frissitésekor, az AS
hasznalatakor a kész elemrajzokra, gyartmanyrajzokra helyezett
egyeéni rajzelemek megmaradnak a rajz frissitse utan is.

A PS-ben a revizios jelolések és megjegyzések nehézkesen
vezethetdk at az ujrageneralt (frissitett) rajzokra. Az AS-ben a
revizios megjegyzeések (ki mikor és mit maoddositott)
automatikusan megjelennek a frissitett  elem és
gyartmanyrajzokon. A rajzok frissitésnél nem irddik feldl a rajz,
hanem a korabbirdl egy biztonsagi masolat készul.

PS: Az AS esetén minden keletkez8 elem- és gyartmanyrajz a papirtérbe kerll. A PS esetén ez valaszthato.

Az AS esetén a rajzok tulajdonsagait, méretarany, forgatas, nézet mélysége, stb. a rajzok elkészilte utan
is modosithatjuk. A PS-nél a rajzok tulajdonsagai utélag mar nem maédosithatok.

NC-DSTV ES EXPORT FAJLOK
Az export fajlok az anyaglistahoz hasonléan nincsenek kapcsolatban a modellel a PS esetén, mig az AS
hasznalatakor az NC fjjlok folyamatos kapcsolatban vannak a modellel, és a program jelzi, ha aktualizalasra
van szukség.

Az AS a hajtogatott lemezekrél is készit NC fajlt, a PS nem.
SPECIALIS ELEMEK

Az (itkdzésvizsgalatnal nem lehet figyelembe venni a PS és a ,sima”
AutoCAD szilardtestek kozotti Utkdzést. Az AS esetén azonban igen.

PS: Az (tk6zésvizsgalat valamennyi eredménye lathatéan megjelenik a
modellben a PS esetén. Az Advance-ban az egyes tk6zéseket egyesével lehet
tallézni egy hibakéd megadasaval.
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GYORS OSSZEHASONLITAS A SZERKESZTESI IDOTARTAMRA

Philippe Moyret az ABC Services korabbi tulajdonosa (az ABC Services volt Franciaorszag legnagyobb
ProSteel 3D forgalmazéja és terméktamogatdja, majd az ellehetetlendlé korilmények hatasara Graitec
forgalmazoéva valt) végzett egy 6sszehasonlitast a két szoftver kozott. Az 6 tobbéves ProSteel 3D szakmai
multja és az Advance Steel hasznalataban szerezett tapasztalat kelléen megbizhaté véleményt tikroz.

Az dsszehasonlitas soran ugyanazt a modellt mindkét programban elkészitette, és a kulénbségeket nem a
technikai részletekre, hanem a hasznalathoz sziikséges id6tartamokra elemezte ki.

Szerkesztési miveletek idGigénye
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